
M.Suire

Fiche Matériel n° 005 b PLATEAU  HELICE

LYCOMING

F 4,75" = 120,65 mm
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Ordre de Serrage:
1 4 2 5 3 6

SAE n° 2

F A

F B

D

HELICE
K

FJ

Moteur

O 235

O 360

Vis

F Pas

3/8 "
9,52

20 f / "

A D E FG

FH

FF B

1/2 "
12,7

"mm

0,391 "
9,93

0,632 "
16,05

C

2,251 "
57,17

0,754 "
19,15

0,516 "
13,11

Couples de serrage
Hélice métal Hélice boisF Vis

ft . lbs ft . lbsN . m N . m

3 / 8 "

7/ 16"

1 / 2 "

32 à 34

81 à 88

20 à 25

25 à 31

31 à 37

54 à 61

23 à 25

60 à 65

40 à 45

15 à 19

19 à 23

23 à 27

Voile (Track)

Métal Bois
Total Max.

< 0,125 " < 0,250 "

< 3,2 mm < 6,4 mm

Tolérance sur pas : <  0,5° par pale

Ordre de serrage :
1 4 2 5 3 6

F I

F E

H

8,67
152,4 19,07

F I

Couronne démarreur

1 pion F G sur hauteur F+C
( détrompeur couronne )

Révisée le 03/04/ 08Créée le 01/11/ 06

C

6 " 3/4 "
56,70

F

FJ

9,65
.38 "

.19 "
4,83149,4 15,90

K

19,86

17,09
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détrompeur

5 pions "normaux " F B
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